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Buchsen & Lagerfest hochfest griin
Sicherungsmittel hochfest, mittelviskos griin

Artikelbeschreibung:

Hochfester anaerober Klebstoff zum Sichern von Buchsen-, Lager- und Fligeverbindungen mit hoher
dynamischer Belastung.
¢ schnell aushartend und schwer demontierbar, wird an eng anliegenden Metalloberflachen
Verwendet, um das Loslosen und Undichtigkeiten durch Vibrationen oder St6Re zu verhindern
* bestdndig gegen Korrosion, Wasser, Gas, Ol, Kohlenwasserstoffe und viele andere
Chemikalien
¢ sehr hohe Festigkeit, sogar an leicht verdlten Fligeteilen und 6limpragnierten Buchsen

Technische Daten:

Farbe: griin
Viskositat (+25 °C): 500 mPa.s
Dichte bei (+25 °C): ca. 1,05 g/cm?
Flammpunkt: > 100 °C
Handfestigkeit: 10 bis 12 min.
Funktionsfestigkeit: 1 bis 3 Std.
Endaushartung: 24 Std.
Scherfestigkeit: 20 bis 32 N/mm? [ISO 10123
Temperaturbereich: -55 °C bis +150 °C
Spaltfillmal: 0,10 mm
Haltbarkeit bei: +5 °C bis +25 °C: min. 24 Monate
Einsatzbereiche:

Verwendbar an Buchsen, Lagern, Riemenscheiben, Presspassungen, Laufrollen, etc.:

¢ speziell geeignet zur Herstellung von dauerhaften Welle-Nabe Verbindungen

¢ zur Montage von Getriebeteilen und Flaschenziigen

o fur die Sicherung von Gleitbuchsen, Rollenlagern oder Manschetten in Gehdusen und auf
Wellen

Die Angaben entsprechen dem heutigen Stand unseres Wissens. Sie stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriinden
daher kein vertragliches Rechtsverhiltnis. Alle Produkte dienen ausschlieBlich dem gewerblichen Gebrauch. Wir empfehlen vor jeder Anwendung
Eigenversuche durchzufiihren. (V22)
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Anwendung:

Die zu sichernden Teile sollten sauber, 6l- und fettfrei sein. Buchsen und Lagerfest vor dem Gebrauch
gut schitteln und einseitig diinn auftragen und dann die Teile verbinden. Die Endaushartung ist nach
24 Stunden erreicht. Bei passiven Metallverbindungen, Metall-Kunststoff Verbindungen und zur
Beschleunigung der Aushartung ist der Einsatz eines Aktivators erforderlich. Nur fir den
gewerblichen Gebrauch. Vorversuche zur Wirkung und Materialvertraglichkeit durchfiihren.

Artikelnummer:

KL5603MO050S-HLT Flasche 50 ml (Karton 12 x 50 ml)

Die Angaben entsprechen dem heutigen Stand unseres Wissens. Sie stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriinden
daher kein vertragliches Rechtsverhiltnis. Alle Produkte dienen ausschlieBlich dem gewerblichen Gebrauch. Wir empfehlen vor jeder Anwendung
Eigenversuche durchzufiihren. (V22)



